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Allgemeintol. | bis 6 30 120 400 1000 | Werkstoff:
L dngenmafBe 40,1 40,2 | +0,3 | 0.5 40,8 -
i Oberfl &chenbeschaff.| TYP:
pigenemaerazen | ED) | SR "30 121,00-2,00 BA30
‘H; 03 \Z; 03 Datum | Name Benennung: A
—V, +V, 3| Techn. Referenz .
Erstellt durch 19.05.08| Romer Kegelradget”ebe
Ohne unsere vorherige Zustimmung darf diese Werkst ickkanten DIN 1S0 13715 | Genehmigt von  (19.05.08| ROH
Un’re_rlag_e weder vervielfdtigt . noch Driften T "nﬁEl Dokumentenart: Projekt-Nr. Ident-Nr.: Blaft
i gemer verden 1 U1 e, ort St (J L | abslatt : 061675 1
Weise missbrauchlich verwertef werden. Ausgabedatum: 18.06.19 | MaBstab 2:5 Gewicht(kg): 19.500 |Ers.fir: [Ers.durch:
| 2 | 1 A2
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